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(^) Sch neid elem ent- 

© Damh beim Befestigen eines Schneidelements (34) auf 
dam Stammk6rper (40) eines umlaufenden Werkzeugs elne 
Ausrichtung mit einer Genauigkett erfolgt, die ein Nachbear* 
batten dar Schneide nicht erforderlich macht. weist das 
Schneidalemant elne Ausnehmung (36) oder einen Vor- 
aprung auf, der bzw. dem ein korrespondierender Vorsprung 
(38) oder eine Ausnehmung im Stammkdrper zugeordnet 1st 
wobei der hfehste Punkt des Vorsprungs den tiefesten Punkt 
der Ausnehmung beruhrt und sich rwischen den aneinander- 
greruenden Rachen von Vorsprung und Ausnehmung 
Welch- und/oder Hartlot befindet 
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10 

Schne i de 1 emen t 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Schneidelement , vor- 
15 zugswelse mit dem Stammkbrper elnes umlaufenden Werk- 
zeuges wie Kreissageblatt , Nutwerkzeug, Zerspanwerkzeug 
fUr die Bearbeitung von Holz Oder Holzwerkstoffen, Kunst- 
stoffen oder Nichteisenmetallen verlbtet. 

20 Solche Schneidelemente bestehen vorzugsweise aus einem 
Basiskbrper z.B. in Form einer Hartmetallplatte , auf die 
ihrerseits die Schneide aufgebracht ist f die z.B. aus 
polykristallinem synthetischem Diamant Oder kubisch 
kristallinem Bornitrid oder Hartmetall z.B. in Form von 

25 Wolfram-Verbindungen oder Titan-Verbindungen oder Keramik 
bestehen kann. Selbverstandlich kann das Schneidelement 
auch selbst die Schneide sein. 

Das Aufbringen und Befestigen der Schneidelemente auf den 
30 Stammkbrper, also z.B. bei einem Kreissageblatt auf die 
Brustflachen der Segmente, bereitet hSufig Schwierigkei- 
ten, da ein Uberaus genaues Ausrichten erforderlich 1st, 

35 
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01 Da dieses jedoch b&ufig nicht moglich ist, mu3 e:n Nachbe- 
arbeiten der Schneide nach aufgebrachtem Schneidelement 
erf ol gen, um z.B. den gewiinschten Schneidwinkel oder die 
gewiinschte H5he des Flugscharkreises zu erhalten. 

05 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, ein Schneid- 
element mit dem zugehorigen Stammkorper derart auszubil- 
den, daB beim Befestigen die gewiinschte Ausrichtung mit 
einer Genauigkeit erzielt wird, daB ein Nachbearbeiten 
10 der Schneide nicht erforderlich ist. 

Die Aufgabe wird erfindungsgemSB dadurch gelbst, daB das 
Schneidelement eine Ausnehmung oder einen Vorsprung auf- 
weist, der bzw. dem ein korrespondierender Vorsprung oder 

15 eine Ausnehmung im Stammkorper zugeordnet ist. Demzufolge 
ist beim Befestigen des Schneidelements auf dem Stammkor- 
per durch das Ineinandergreifen von Vorsprung und Ausneh- 
mung sichergestellt, daB das Schneidelement die gewunsch- 
te Ausrichtung besitzt. Zur endgUltigen Befestigung ist 

20 dann vorzugsweise Weich- und/oder Kartlot in Form z.B. 
einer Lotpaste in den Bereich der BeruhrungsflSchen von 
Schneidelement und Stammkorper eingebracht. 

Um sicherzustellen, daB zwischen dem tiefsten Punkt der 
25 Ausnehmung und dem hdchsten Punkt des Vorsprungs das 
Weich- und/oder Hart lot nicht verbleiben kann, wodurch 
ein Lotpolster entstehen konnte, das eine genaue Orientie- 
rung von Stammkorper zu Schneidelement mbglicherweise er- 
schwert, wird in einer besonders hervorzuhebenden Ausge- 
30 staltung der Erfindung vorgeschlagen, daB bei auf dem 
Stammkorper befestigten Schneidelement der hbchste Punkt 
des Vorsprungs den tiefsten Punkt der Ausnehmung berlihrt 
und daB sich zwischen den aneinandergrenzenden Fiachen 
von Vorsprung und Ausnehmung Lot befindet. Damit das 
35 Lotmittel aus dem Bereich des hochsten Punkts des Vor- 



- 3 - 



0069959 



01 sprungs und des tiefsten Punkts der Ausnehmung entweichen 
kann, wird des weiteren vorgeschlagen, daB die Fiachen- 
neigungswinkel der Ausnehmung grofler als die Neigungswin- 
kel der zugeordneten Flachen der korrespondierenden Vor- 

05 sprunge bezogen auf deren jeweilige Hauptachse sind. 
Durch diese geometrische Ausgestal tung von Ausnehmung und 
Vorsprung ist sichergestell t , daB das zum Befestigen des 
Schneidelements auf dem Stammkbrper erforderliche Weich- 
und/oder Hartlot in den Zwischenbereich von Vorsprung und 

10 Ausnehmung vorhanden ist, ohne daB eine fehlerhafte Aus- 
richtung von Schneidelement zu Stammkbrper zu beftirchren 
ist. 

Vorzugsweise ist die Ausnehmung und der entsprechende 
15 korrespondierende Vorsprung kegelstumpff brmig, kege If br- 
mig t pyramidensrumpff brmig Oder pyramidenf brmig ausgebil- 
det. 

Urn auszuschlieBen, daB das zwischen den aneinandergrenzen- 
20 den FlSchen von Schneidelement und Stammkorper auBerhalb 
des Vorsprungs bzw. der Ausnehmung vorhandene Weichlot zu 
einem Verkippen des Schneidelements zum Stammkbrper 
fUhren kann, wird in weiterer Ausgestal tung der Erfindung 
vorgeschlagen, daB das Schneidelement sich in Richtung 
25 auf den Stammkorper erstreckende Abstandselemente auf- 
weist, so daB dadurch sichergestellt ist, daB bei sich 
berUhrendem Schneidelement und Stammkorper, welches ein 
Verkippen ausschlieBt, das Weichlot in Form von z.B. 
Lotpaste entweichen kann. 

30 

Als bevorzugt durfte die Geometrie der Ausnehmung bzw. 
des Vorsprungs zu bezeichnen sein, die einem Pyramiden- 
stumpf oder einem Kegel stumpf entspricht. In diesem Fall 
liegen die Schnittflachen von Ausnehmung und Vorsprung 
35 bei auf den Stammkbrper aufgebrachtem Schneidelement eng 
aufeinander, wodurch eine Fehlausrichtung durch z.B. Ver- 
kippen oder Verkanten vollstSndig ausgeschlossen ist. 
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01 Weit.ere Einzelheiten, Vorteile und Merkmale der Erfindung 
ergeben sich aus der nachfolgenden Beschrejbung der Zeich- 
nung. 



05 Es zeigen: 



Fig* 1 einen Ausschnitt eines Kreissageblattes f 



Fig. 2 eine vergroflerte Darstellung einer Ausfuhrungs- 
10 form einer Befestigung eines Sagezahns mit dem 

Sageblatt und 

Fig. 3 eine weitere Ausfuhrungsform einer Befestigung 
eines SSgezahns mir dem Sageblatt. 

15 



In Fig. 1 ist als Beispiel eines umlaufenden Verkzeuges 
ein Ausschnitt eines KreissSgeblattes 10 dargestellt, das 
aus einem StammkSrper 12 besteht, der im Ausfiihrungsbei- 

20 spiel zwei Segmente 14 aufweist. Auf den Brustflachen der 
Segmente 14 sind Schneidelemente 16 aufgebracht, deren 
Befestigungsart im Zusammenhang mit den Fig. 2 und 3 
naher erlSutert wird. Jedes Schneide lement 16 besteht 
vorzugsweise aus einem Basiselement in Form einer Hart- 

25 metallplatte 18, auf der die eigentliche Schneide 20 
befestigt, z.B. gelotet ist. Die Schneide kann dabei 
vorzugsweise aus polykristallinem synthetischem Diamant 
Oder kubisch kristallinem Bornitrid oder Hartraetall z.B. 
in Form von Wolf ram- Verb indungen oder Titan-Verbindungen 

30 oder Keramik bestehen. 



Entscheidend fUr die Genauigkeit der Bearbeitung von mit 
dem Kreissageblatt 10 bearbeiteten WerkstUcken ist die 
genaue Ausrichtung der Schneide 20 und damit des Schneid- 
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01 elements 16 in bezug auf den Siammkbrper 12, urn z.B. den 
gewunschten Schneidwinkel Oder Flugscharkreisdurchmesser 
zu erzielen. Um ein Nachbearbeiten der Schneide 20 auszu- 
schlieBen, um also sicher zu sein, dafl das Schneide lement 

05 16 die gewiinschte Orientierung zum Stammkbrper 12 auf- 
weist, wird erfindungsgenuiB vorgesch] agen , daB das 
Schneide lement 16 in dem dem Stammkbrper 12, also der 
Brustflache des Segments 14 zugewandten Berelch einen 
Vorsprung oder eine Ausnehmung aufweist, der bzw. die mit 

10 einer korrespondierenden Ausnehmung bzw. Vorsprung an der 
Brustflache des Segments 14 zusammenwirkt. In den Ausfuh- 
rungsbei spiel en der Figuren 2 und 3 weist dabei das 
Schneide lement die Ausnehmung und der Stammkbrper den 
Vorsprung auf. Selbstverstandlich ist auch die umgekehrte 

15 Konfiguration mbglich. 



In Fig. 2 1st ein Ausschnitt eines Schneidelements 24 - 
hier eines SSgezahns - dargestellt, welches eine kegel- 
fbrmige Ausnehmung 26 aufweist, in die ein gleichfalls 
kegelfbrmig ausgebildeter Vorsprung 28 der zugeordneten 
Brustflache 30 eines Segmentes eingreift. Dabei ist der 
von den Seitenf lachen der kegelf brmigen Ausnehmung 26 
eingeschlossene Winkel grbBer als der entsprechende Win- 
kel des Vorsprungs 28. Dadurch ist sichergestellt , daB 
die Spitze 22 der Ausnehmung 26 mit der Spitze 22 der 
Ausnehmung 28 in innige BerUhrung gelangen, ohne daB die 
Seitenf lachen aufeinanderliegen mUssen. Vielmehr kbnnen 
in dem Bereich der aneinandergrenzenden Flachen der Aus- 
nehmung 26 und des Vorsprungs 28 ein Lbtmittel wie z.B. 
eine Lbtpaste eingebracht werden, damit die Verbindung 
zwischen dem Schneidelement 24 und der Brustflache 30 
hergestellt werden kann. Die Lbtpaste 32 befindet sich im 
AusfUhrungsbei spiel der Fig. 2 nicht nur zwischen den 
Flachen der Ausnehmung 26 und des Vorsprungs 28 korrespon- 
dierender Geometrien, sondern auch zwischen den auBerhalb 
dieses Bereichs liegenden Flachen. 
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01 Dadurch besteht jedoch die Gefahr, daB ein Verkanten des 
Schneidelements 24 in bezug auf die Brustfiache 30 er- 
folgt, sofern z.B. zuviel Lbtpaste in den Zwischenbereich 
eingebracht worden ist. Urn ein solches Verkanten vollkom- 

05 men auszuschlieBen, wird eine spezielle Ausbildung von 
Vorsprung und korrespondierender Ausnehmung in Fig. 3 
vorgeschlagen. Ein Schneidelement 34 weist eine kegel- 
stumpf- Oder pyramidenstumpff Srmige Ausnehmung 36 auf, 
der ein entsprechender Vorsprung 38 am Stammkbrper 40 

10 zugeordnet ist. Um ein Verkippen des Schneidelements 34 
in bezug auf den Stammkbrper 40 bei eingebrachter Lbt- 
paste zu verhindern, weisen die Schnittflachen 44 der 
kegel- Oder pyramidenf Srmigen Ausnehmung 36 bzw. des 
korrespondierenden Vorsprungs 38 die gleiche Dimensionie- 

15 rung auf, wohingegen die angrenzenden Seitenf lachen unter- 
schiedliche Neigungswinkel beschreiben, also einen 
Zwischenraum freigeben, in den die Lbtpaste eingebracht 
werden kann. Da nunmehr Uber einen grSBeren Flachenbe- 
reich das Schneidelement 34 eng auf dem Vorsprung 38 des 
20 Stammkbrpers 40 aufliegt, ist ein Verkippen, Verkanten 
ausgeschlossen . 

ZusStzlich konnen Vorsprlinge 42, die von dem Schneidele- 
ment 34 ausgehen und sich in Richtung des Stammkbrpers 40 

25 erstrecken, angeordnet sein, um weitere feste Auf 1 age- 
punkte von Schneidelement 34 und Stammkbrper 40 zu gewahr- 
leisten. Dadurch ist sichergestellt, daB die in dem Be- 
reich zwischen dem Schneidelement 34 und dem Stammkbrper 
40 eingebrachte Lbtpaste ohne Schwierigkeiten aus den 

30 Beruhrungsbereichen entweichen kann. WUrden entsprechende 
Vorspriinge auch bei der Konf iguration nach Fig. 2 vorge- 
sehen sein, so ware selbstverstandlich gleichfalls sicher- 
gestellt, daB ein Verkanten des Schneidelements 24 in 
bezug auf Brustflache 30 ausgeschlossen ist, wenngleich 

35 nur ein punktf Srmige Beruhrung 22 zwischen diesen 
E3 ementen erfolgt. 
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Schneidelement 

10 

AnsprUche: 

15 1. Schneidelement vorzugsweise mit dem Stammkorper eines 
umlaufenden Werkzeuges wie Kreissageblatt , Nutwerk- 
zeug, Zerspanwerkzeug fUr die Bearbeitung von Holz 
oder Holzwerkstoffen, Kunststoffen oder Nichteisen- 
metallen verlbtet, 

20 dadurch gekennzeichnet, 

daB das Schneidelement (16, 24, 34) eine Ausnehmung 
(26, 36) oder einen Vorsprung aufweist, der bzw. dem 
ein korrespondierender Vorsprung (28, 38) oder eine 
Ausnehmung im Stammkbrper (12, 30, 40) zugeordnet ist. 

25 

2. Schneidelement nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, 
daB die FlSchenneigungswinkel der Ausnehmung (26, 36) 
30 grbBer als die Neigungswinkel der zugeordneten FlSchen 
der korrespondierenden Vorsprlinge (28, 38) bezogen auf 
deren jeweilige Hauptachse sind. 



35 
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Schneidelement nach Anspruch 2, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB die Hauptachse mil den Symmetrieachsen der Vor- 

sprlinge (28, 38) bzw. Ausnehmungen (26, 36) zusammen- 

fallen. 

Schneidelement nach zumindest Anspruch 2 
dadurch gekennzeichnet, 
daB die Ausnehmung (26, 36) bzw. der Vorsprung (28, 
38) kegelfbrmig, kegelstumpfformig, pyramidenfbrmig 
Oder pyramidenstumpffbrmig ausgebildet ist. 

Schneidelement nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 
daB bei auf dem Stammkbrper (12, 30, 40) befestigtem 
Schneidelement (16, 24, 34) der hbchste Punkt des 
Vorsp rungs (28, 38) den tiefsren Punkt der Ausnehmung 
(26, 36) beriihrt und daB sich zwischen den aneinander- 
grenzenden Flachen von Vorsprung und Ausnehmung Weich- 
und/oder Harriot befindet. 

Schneidelement nach zumindest Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 
daB das Schneidelement (16, 24, 34) sich in Richtung 
auf den Stanunkorper (12, 30, 40) erstreckende Abstands- 
elemente (42) aufweist. 

Schneidelement nach zumindest Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 
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daB bei pyramidenstumpf- oder kegelstumpfformig ausge- 
bildeter Ausnehmung (26, 36) bzw. ausgebildetem Vor- 
sprung (28, 38) die Schnittf lachen gleich grofi sind. 
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